	光纤打标机使用手册




[bookmark: _GoBack]          前       言   
感谢你选择了龍泰光纤打标机，该设备是集光，机，电于一体的高科技产品，专业性强，科技含量高，适用行业广泛，为了是用户能更好的使用及维护该设备，特编写此使用手册。							 手册中，附有大量的实物图片，以便您更好的理解。
本手册中详尽的介绍了设备的安装调试，日常维护与安全注意事项的知识，相信能为您更好的掌握设备操作和维护带来帮助，因此建议您在使用前务必详细阅读本书。
   因编者水平有限，书中错误及不足之处在所难免，敬请您提出宝贵的意见及建议，在此深表感谢！








                               聊城市龍泰激光雕刻有限公司
           商 品 详 情
光纤打标机分10W  20W  30W  CO2  Mopa等激光功率及激光类型可供用户选择。
根据用户的行业不同，本公司有便携式打标机，台式打标机，手持式打标机，分体式打标机可供用户选择。                                      场镜工作尺寸有：100*100/150*150/200*200/300*300等工作尺寸可供用户选择。                      
本公司的打标机可适用所有金属材料以及部分非金属材料。
本公司的打标机可在塑胶按键打标，在线电子器件，芯片的标刻以及彩色纸张，食品包装等产品的激光喷码，还可以适用于对深刻，光滑度，精细度有要求较高的领域，如：钟表，首饰，模具，位图编码等。
本公司的打标机支持多种图形格式 如：PLT/BMP/JPG/PNG/TIP/PCX/TGA/ICO/DXF等图形格式。
工作电压有110V和220V两种可供用户选择。
[image: IMG_20160728_174906]


货到后请您仔细检查包装箱是否完整，是否有损毁，是否被开启的痕迹，如果您有任何疑问，请及时与我们联系，我们会竭诚为您服务。
（图片与实物有所区别，请以实物为准）

	[image: IMG_20160728_175706]

开启包装箱后，看看设备是否有异样，附件包是否在包装箱内，取出设备时请您注意要把设备缓慢平稳的取出，切勿碰撞。

取设备时严禁搬振镜头和工作平台，以免给设备造成故障。

（设备有所区别，请以实物为准）
	
[image: IMG_20160728_174650]	


打开附件包，请您检查附件是否齐全（如果不齐，我们深感抱歉，同时也请您马上与我们联系，我们会第一时间为您解决）
（设备有所区别，请以实物为准）	

	
此产品为高度精密设备，严禁非专业人员拆装及维修，如私自拆装及维修对本设备造成故障，本公司不予履行售后服务条例，如有任何问题请与我们联系，我们会竭诚为您服务

	（设备有所不同，请按实物为准）
[image: 接线处]



设备使用前，为了您和设备的安全，请您把地线按规定接好。
（设备有所不同，请以实物为准）	
[image: 正面]
	


设备安装完成后，请按规定步骤操作，把设备后面的电源开关打开后再把控制开关打开，最后开启激光开关。
调焦距时请您把加工物品的废料，放在加工平台上调，用手转动升降手柄，升降幅度缓慢平稳，以便调到最佳焦距。
 （设备有所不同，请按实物为准）   
     安装步骤 ：
地线问题，由于国内电源插口上的地线绝大部分是没有真正接地的。所有，要给设备接一下外接地线。最好直接埋入地线泥土里面，条件不允许的话，在墙体上砸一颗钉子，深度不要低于5公分。只有接好地线后才可以进行下一步。
请确保电脑系统为windowsXP，或者win7，这两种系统中的其中一种。
其次确保，电脑里面的杀毒软件处于关闭状态，或者已经拆卸。
当以上条件符合后，才可以进行以下步骤

1，U盘软件导入电脑里面，设备开关务必全部打开（台式开关共四个，从右往左依次打开.便携式先打开后面的总开关，再打开前面控制开关，最后激光开关），进行驱动安装。
2，打开电脑的设备管理器，如下图[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\1.jpg]
3，在设备管理器里面找到未安装的设备驱动，如下图[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\2.jpg]
4，右键该驱动，更新，如下图：[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\3.jpg]
5，请根据图中指示操作。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\4.jpg]
6，请根据图中指示操作，找到U盘里面的带着的驱动（根据电脑的系统来）[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\5.jpg]
7，图中指示操作。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\6.jpg]8，请根据图中指示操作[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\7.jpg]


9，驱动安装完毕。如下图。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\1，初始：win7 32位软件驱动和设备驱动安装\win7板卡安装2\8.jpg]
10，找到移到电脑里面的打标机文件夹，右键发送到桌面快捷方式。如下图：[image: C:\Users\Administrator\Desktop\760723841804340017.jpg]


11，双击打开软件
[image: ]12，进行文字编辑，如下图。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\2，基本：打标机文字录入图示\1.jpg]

13，文字的内容，字体，以及大小改变。如下图。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\2，基本：打标机文字录入图示\2.jpg]





14，找焦距。这一部很关键，焦距是镜头最下端到材料表面的距离，这个数值是固定的数值。找一件很薄的金属材料（刀片）放在材料加工面上。点击红光按钮，对一下大概的位置。勾住连续加工，点击标刻。手摇动手柄，调节镜头到材料（刀片）的位置，找出反应最强烈的光，反应声音此时也会最响。关掉标刻，去掉连续加工！焦距已找好，拿掉材料（刀片），在产品上打标。，[image: ]









15，对导入的矢量图或者做好的文字进行填充，使之能成为实心效果，线间距默认为0.05（针对金属），通过调节线间距的大小可以调节打标的效果，数值越小，效果越重。[image: J:\001\1工作资料\打标机培训内容\2，基本：打标机文字录入图示\3.jpg]








16，调节速度和功率，（其他参数的不要动）速度的默认值是500，功率是50%。速度越慢效果越重，功率越大效果越重。[image: ]17，具体的效果要通过调节，填充里面的线间距，和速度，功率来实现。
根据图中指示操作，相信您已经安装成功，如果您还有什么地方不明白请及时与我们联系，我们会竭诚为您服务.
安全注意事项
设备在作业状态下，必须有专人值守，严禁擅自离开，人离开前必须切断所有电源。
在设备作业时，操作员必须随时观察设备作业状态，如出现异常情况应立即切断电源。
设备应远离对电磁干扰敏感之电气设备，可能对其产生电磁干扰。
操作人员操作时尽量不要长时间观看射出的激光，避免对眼睛造成伤害。
设备的稳定正常工作与平时的保养和维护密不可分。
激光时通过镜片反射发出的，所以镜片很容易粘上灰尘和其它污物，造成激光的损耗和镜片的损坏。建议每天作业前把镜片清洁一次，可用无脂棉棒蘸丙酮或无水酒精轻轻的沿着镜片中心旋转式向镜片四周擦拭。(注意镜片应轻轻擦拭，不可损失表面镀膜，在擦拭过程中，应轻拿轻放）。
         保修条例
本产品自购买日起，整机保修一年。
本保修条例只针对聊城市龍泰激光雕刻有限公司的出品，保修期内正常使用本公司出品，可根据发票或保修卡享受本公司无偿保修服务。

下列情形，不享受无偿服务，是具体情况酌情收费。
1：非设备质量原因而引起维修服务。
2：超过保修期。
3：无法出示保修卡或发票。
4：私自涂改保修卡或发票。
5：未经本公司同意，私自拆装或维修。
6：因人为因素或不可抗拒力引起的设备故障。
本公司只对所售产品本身承担法律义务，并不承担由于使用本公司产品而引起的其它责任。
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